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orama de Tecnovigilancia

El Programa de Tecnovigilancia es llevado adelante por la Direccién de Tecnologia Médica,

tiene como metas recoger, evaluar, fiscalizar y organizar la informacién de los efectos adversos o fallas
de los productos médicos una vez autorizados y comercializados, como asi también las deficiencias

de calidad en sus etapas de elaboracién

L a gestion de la informacién y los
reportes de tecnovigilancia deben

organizarse bajo una concepcion radi-
calmente distinta. Los productos médicos son
en general sui generis. Incluso productos de
menor complejidad que un equipamiento -no
por ello menos peligrosos- tales como un stent
coronario, tienen particularidades de disefio,
propiedades mecanicas, quimicas, biologicas,
inmunologicas y toxicologicas, incluso entre
dos modelos de un mismo fabricante, que
hacen imposible la generalizacion de las con-
clusiones acerca de los eventos adversos que
pudieran observarse durante su uso.

Por otro lado, debe tenerse presente, en el
caso de los implantes, que una vez colocados
no pueden ser facilmente removidos, o reem-
plazados, a diferencia de un medicamento
cuyo uso puede suspenderse. Esto, sumado a
otros factores, en muchos casos dificulta o
impide probar el vinculo causal entre un
evento adverso observado y el producto
médico utilizado.

El modelo de gestion de la informacion
que se adopte para un programa de tecnovi-
gilancia, debe adecuarse a esta realidad.

Otra dificultad que ofrecen los productos
médicos, intimamente relacionada con los
conceptos de seguridad y eficacia menciona-
dos, consiste en que las mismas s6lo estan
garantizadas cuando el producto se utilice en
las condiciones y con las finalidades de uso
indicadas por el fabricante. Muchos produc-
tos médicos "similares", presentan modalida-
des de operacion diferentes, que requieren
por parte del usuario o profesional una previa
y atenta lectura del manual o instructivo de
uso del producto. Sin embargo, existe una
fuerte tendencia, que solo puede ser revertida
mediante acciones educativas, a utilizar los
productos de manera "intuitiva", omitiendo
la lectura de las instrucciones. Esta es una de
las principales causas de eventos adversos
con productos médicos.

ESTRATEGIA REGULATORIA

Ya hemos mencionado que la regulacion
de productos médicos se sustenta en dos pila-
res: el control del proceso de fabricacion del
producto (las Buenas Practicas de Fabricacion
o BPF), y la evaluacion del disefio del pro-
ducto (en relacion con los Requisitos
Esenciales de Seguridad y Eficacia).

Buenas Prdcticas de Fabricacion

Toda empresa fabricante o importadora de
productos médicos debera establecer y mante-
ner un sistema de gestion de la calidad para
asegurar que se cumplan los requisitos del
Reglamento de Buenas Practicas de
Fabricacion, con el fin de que los productos
fabricados sean seguros, eficaces y adecuados
al uso pretendido. Estos requisitos correspon-
den, muy sintéticamente, a las siguientes areas:
A- Requisitos Generales del Sistema de
Calidad
1. Responsabilidad gerencial
2. Auditoria de calidad
3. Personal
B- Controles de Diseiio
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C- Controles de Documentos y Registros
D- Controles de Compras

E- Identificacion y Rastreabilidad

1. Identificacion y rastreabilidad

2. Rastreabilidad de productos de alto riesgo
(clases [l y 1IV)

F- Controles de Proceso y Produccion

1. Controles de proceso y produccion

2. Procesos especiales

G- Inspeccion y ensayos

1. Inspeccion y ensayos

2. Inspeccion, medicion y equipamientos de
ensayo

3. Resultado de las inspecciones y ensayo
H- Componentes y Productos No Conformes
I- Acciones Correctivas

J- Manipulacion, Almacenamiento, Distri-
bucion e Instalacion

1. Manipulacién

2. Almacenamiento

3. Distribucion

4. Instalacion

K- Controles de Embalado y Rotulado

1. Embalado de productos

2. Rotulado de productos

3. Rotulado de productos criticos

L- Registros

1. Requisitos generales

2. Registro maestro de producto (RMP)

3. Registro histérico de producto (RHP)

4. Gestion y Archivo de reclamos

M- Asistencia Técnica

N- Técnicas de Estadistica

Como parte de las actividades de su sis-
tema de gestion de la calidad, cada fabrican-
te debera:

(a) Establecer instrucciones y procedi-
mientos eficaces del sistema de calidad de
acuerdo con las exigencias del reglamento de
BPF; y

(b) Cumplir las instrucciones y procedi-
mientos establecidos por el sistema de cali-
dad de manera eficaz.

EVALUACION DE DISENO DE LOS
ProbucTos MEDICOS

La evaluacion de disefo de un produc-
to médico por parte de una autoridad sani-
taria, no implica una convalidacién por
parte de la misma respecto de las especifi-
caciones de disefio adoptadas por el fabri-
cante, las que corren bajo su exclusiva res-
ponsabilidad.

Lo que verifica la autoridad sanitaria es
que el fabricante haya seguido un procedi-
miento de autoevaluacion del disefio y anali-
sis de riesgo en relacion con cada producto.
Este procedimiento, previsto en la
Disposicion 4306/99-ANMAT, establece que
el fabricante debe identificar los peligros
asociados con los productos médicos y sus
accesorios, estimar y evaluar los riesgos,
controlar estos riesgos y evaluar la eficacia
del control. El fabricante debe prever los
posibles riesgos que razonablemente puedan
surgir durante las fases de disefo, fabrica-
cién, transporte, almacenamiento y utiliza-
cion del producto para proporcionar solucio-
nes que permitan garantizar el mayor nivel
de seguridad posible.

La metodologia a seguir para realizar
este analisis esta dada por la norma ISO
14971:2000.

Este proceso de evaluacion de riesgos no
se agota en la etapa pre-comercializacion del
producto. Por el contrario, se trata de un pro-
ceso que debe realizarse durante todo el
ciclo de vida del producto, siendo retroali-
mentado por la informacion acerca de su
desempefio y eventos adversos, procedente
del mercado en la etapa de post-comerciali-
zacion (tecnovigilancia). Asi, cuando resulte
pertiente, el fabricante debera reevaluar y
revalidar de manera periddica y sistematica
el analisis de riesgo de su producto, y cuan-
do corresponda, implementar las acciones
correctivas pertinentes.

ORGANIZACION DEL PROGRAMA DE
TECNOVIGILANCIA

El Programa de Tecnovigilancia (PTV)
es llevado adelante por la Direccion de
Tecnologia Médica de la ANMAT. Su estruc-
tura, alcance, objetivos y modalidad operati-
va es completamente diferente a la del
Sistema Nacional de Farmacovigilancia. Es
muy importante que los profesionales estén
informados sobre estas diferencias, para que
todas las notificaciones puedan ser procesa-
das de manera agil y oportuna.

Es una confusion habitual de los notifica-
dores el utilizar a los efectores periféricos del
SNFV como si lo fueran también del
Programa de Tecnovigilancia.

Por el contrario, las notificaciones de tec-
novigilancia deben ser cursadas en todos los
casos directamente a la empresa titular del
producto médico en cuestion (sea importado-
ra o fabricante), pudiendo también ser cursa-
das a la Direccion de Tecnologia Médica de
ANMAT, adonde se puede acudir en caso de
negativa de la empresa a recibir el reporte,
falta de respuesta en un plazo razonable o
disconformidad con la respuesta ofrecida por
la empresa responsable.

ALCANCE Y OBJETIVOS DEL PROGRAMA
DE TECNOVIGILANCIA

El PTV tiene metas amplias: recoger,
investigar, evaluar, fiscalizar y organizar la
informacion de los efectos no deseados,
adversos o fallas de los productos médicos,
como asi también las deficiencias de calidad
de sus etapas de elaboracion.

Las acciones de tecnovigilancia se sus-
tentan en un modelo mas descentralizado y
enfocado en las empresas.

Las hipdtesis causales mas probables acer-
ca de sus fallas son: a) inadecuado uso (inclu-
ye uso para fines distintos de los previstos por
el fabricante); b) inadecuado mantenimiento;
¢) uso en periodos prologados de tiempo; d)
reuso; e) fallas en el proceso de elaboracion; f)
fallas de disefo; g) interferencia electromag-
nética con otros equipos; h) desgaste de los
materiales; 1) repuestos inadecuados, etc.

Es por ello, que en el PTV, la responsabi-
lidad primaria de gestionar los reclamos por
fallas de los productos médicos recae en la
empresa responsable. Solo cuando la empresa
incumple su obligacion de dar una respuesta
adecuada al reclamo del usuario o del profe-
sional del producto, o en casos de extrema
gravedad, se genera una accion oficial desde
la Direccion de Tecnologia Médica.

La fiscalizacion de la adecuada implemen-
tacién del PTV por parte de las empresas se rea-
liza en forma rutinaria mediante el programa de
inspecciones de Buenas Practicas de
Fabricacion, ya que la implementacion del
PTV por parte de la empresa es un requisito
especifico del Reglamento de BPF
(Disposicion N° 191/99-ANMAT, Parte M,
Seccion 4), y en forma excepcional, ante la
comprobada falta de respuesta en debido tiem-
po y forma a reclamos de los consumidores.



